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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Drucksensorbau- 
gruppe, insbesondere fur ein Drucksteuergerat fur rad- 
schlupfgeregelte Kraftfahrzeug-Bremsanlagen, nach 
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 
[0002] AusderDE195 14 383A1 geht bereits ein der- 
artiges Drucksteuergerat fur eine radschlupfgeregelte 
Kraftfahrzeug-Bremsanlage hervor. das ein erstes Ge- 
hause zur Aufnahme von mehreren elektrisch betatig- 
baren Drucksteuerventilen und ein zweites Gehause 
zurAufnahmevonelektrischenundelektronischen Bau- 
elementen aufweist. Beim Aufsetzen des zweiten Ge- 
hauses auf das erste Gehause werden nicht nur die 
Drucksteuerventile elektrisch kontaktiert, sondern auch 
die im ersten blockformigen Gehause befestigten 
Drucksensoren, deren elektrische bzw. elektronische 
Bauteile in den einzelnen Sensorgehausen integriert 
sind. 

[0003] Damit ergibt sich eine aufgeloste Bauweise 
bei der jeder einzelne Drucksensor priif- und montage- 
aufwendig mit den entsprechenden Komponenten in 
das Drucksteuergerat separat einzufhhren und elek- 
trisch zu kontaktieren ist. 

[0004] Aus der WO-A-97/00433 geht eine 
DruckmeBvorrichtung mit einer Sensorpiatte hervor, die 
mehrere MeBmembranen zur Messung unterschiedli- 
cher Drukke aufweist. Die MeBmembranen sind gleich- 
maBig nach Art einer Matrix auf der Sensorpiatte ver- 
teilt. 

[0005] Aus der US-A-4 442 71 6 ist ein DruckmeBmo- 
dul bekannt geworden, mit einer DruckanschluBbau- 
gruppe und einer darunter gelegenen Heizplatte, die auf 
einer Dichtung ruht. Die DruckanschluBbaugruppe be- 
findet sich auf einem Druckaufnehmerrahmen und die 
Heizplatte und die Dichtung sind innerhalb des Druck- 
aufnehmerrahmens angeordnet. Der Druckaufnehmer- 
rahmen umschlieBt die mit den Steckkontakten verse- 
henen Druckaufnehmer, die von elektrischen Fassun- 
gen an der Oberseite einer gedruckten Schaltung auf- 
genommen sind. Die DruckanschluBbaugruppe ist mit- 
tels Schrauben an dem Druckaufnehmerrahmen befe- 
stigt. 

[0006] In der DE-U-297 14 229 ist eine Bodenplatte 
fur eine Getriebesteuerung beschrieben, die in einem 
Gehause eingesetzt ist, welches eine Leiterplatte mit 
elektrischen und elektronischen Bauelementen zum 
Steuern von elektrohyraulischen Aktuatoren sowie 
Drucksensoren aufnimmt, die mit den elektrischen Kon- 
takten der Leiterplatte verbunden sind. 
[0007] Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine Druck- 
sensorbaugruppe zu schaffen, die eine herstelltech- 
nisch vereinfachte Drucksensoranordnung in einem 
Drucksteuergerat ermdglicht. 

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB fur eine 
Drucksensorbaugruppe der eingangs genannten Art mit 
den kennzeichnenden Merkmalen des Patentan- 
spruchs 1 gelost. 



[0009] Weitere Merkmaie, Vorteile und Anwendungs- 
moglichkeiten der Erfindung gehen im nachfolgenden 
aus der Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels an- 
hand mehrerer Zeichnungen hervor. 
5 [0010] Eszeigen: 

Fig. 1 eine Gesamtansicht eines Drucksteuergera- 
tes zum Betrieb einer radschlupfgeregelten 
KraftfahrzeugBremsanlage, 

Fig. 2 eine Explosionsdarstellung der in Figur 1 dar- 
gestellten Drucksensorbaugruppe, 

Fig. 3 die in Fig. 2 gezeigte Drucksensorbaugruppe 
15 im Querschnitt. 



[0011] Die Fig. 1 zelgt in schematischer Darstellung 
ein Drucksteuergerat 16, bestehend aus einem ersten, 
blockformigen Gehause 1 zur Aufnahme von mehreren 
20 elektrisch betatigbaren Drucksteuerventilen, auf das ein 
zweites blockformiges Gehause 2 aufgesetzt ist, das 
elektrische und elektronische Bauelemente beinhaltet, 
die beim Aufsetzen des zweiten Gehauses auf das erste 
Gehause 1 die Drucksteuerventile elektrisch kontaktie- 
25 ren. Ferner beinhaltet das Drucksteuergerat 1 6 mehrere 
Drucksensoren 4 zur Oberwachung des Hydraulik- 
drucks im ersten Gehause 1, die erfindungsgemaB in 
einem Tragergehause 3 angeordnet sind, das als funk- 
tionsfahige und vorprufbare Baugruppe eine eigenstan- 
30 dig handhabbare Unterbaugruppe des Drucksteuerge- 
rats 16 bildet. Diese im nachfolgenden auch als Druck- 
sensormodul bezeichnete Unterbaugruppe ist im frei 
zuganglichen Geratebereich zwischen dem ersten und 
zweiten Gehause 1 ,2 angeordnet. Zur Befestigung des 
35 Tragergehauses 3 am Gehause 1 sind im vorliegenden 
Ausfuhrungsbeispiel Schrauben vorgesehen, die je- 
doch bei Wunsch oder Bedarf durch andere kraft- und/ 
Oder auch formschlussige Halteelemente ersetzt wer- 
den konnen. 

^o [0012] Aus der Fig. 1 geht ferner hervor, daB am er- 
sten Gehause 1 zu einem Bremsdruckgeber 1 7 fuhren- 
de Bremsleitungen 1 8 angeschlossen sind, wobei in der 
abbildungsgemaBen Teiischnittdarstellung des Gehau- 
ses 1 beispielhaft der Radbremsdruck einer Radbremse 
45 20 uber einen entsprechenden Druckkanal 21 im ersten 
Gehause 1 jeweils vom Drucksensor 4 einer jeden Rad- 
bremse 20 sensiert wird, Obwohl im nachfolgenden le- 
diglich derBegriff Drucksensor verwendet wird, kann an 
dessen Stelle selbstverstandlich bei Wunsch oder Be- 
50 darf auch ein Druckschalter verwendet werden. 

[0013] Zum elektrischen AnschluB der im blockformi- 
gen Gehause 3 reihenformig eingesetzten Drucksenso- 
ren 4 an einen elektronischen Regler, der im Gehause 
2 angeordnet ist, befindet sich auf dem Gehause 3 ein 
55 Gehausedeckel 3", der mit einer einzigen Steckerauf- 
nahme 6 versehen ist. Die weiteren Einzelheiten zur 
elektrischen Verbindung der Drucksensoren 4 mit der 
Steckeraufnahme 6 werden anschlieSend anhand der 
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Darstellung in Fig. 2 naher erlautert 
[0014] Die Anordnung des Drucksteuermoduls mit- 
tels des Tragergehauses 3 zwischen dem Gehause 1 
und dem Gehause 2 ermoglicht eine besonders einfa- 
che Herstellung sowie Funktionsprufung der einzelnen 
Baugruppen, inclusive des Drucksteuergerates 16. Das 
mit den Drucksensoren 4 funktionsfahig vorbestuckte 
Tragergehause 3 ist mittels mehrerer am Umfang ver- 
teilter Schrauben an der dem Gehause 2 zugewandten 
Stirnflachenbereich des Gehauses 1 befestigt, so daB 
beim Zusammenfugen beider Gehause 1 ,2 die als Vor- 
sprung am Gehause 2 ausgebildete Kontaktflache qua- 
si als Gegenstecker lediglich auf die Steckeraufnahme 
6 des Drucksensorbaugruppe aufzusetzen ist. 
[0015] Damit ist auf an sich bekannte und einfache 
Weise ein einziger Analogausgang und die elektrische 
Kontaktierung aller Drucksensoren 4 uber die einfache 
Steckverbindung zum elektronischen Regler im Gehau- 
se 2 gewahrleislet. Durch die vorgeschlagene Anord- 
nung, Befestigung und Kontaktierung des Drucksensor- 
moduls zwischen den beiden Gehausen 1 ,2 ist somit ein 
kompakte Bauweise geschaffen. 

[0016] Der genaue Aufbau des Drucksensormoduls 
soli im nachfolgenden anhand der Fig. 2 naher erlautert 
warden. Das Drucksensormodul besteht im wesentli- 
chen aus dem voranbezeichneten Tragergehause 3, 
welches mit ersten und zweiten diametralen Stirnfla- 
chen versehen ist, wobei die erste Stirnflache mehrere 
in einer Reihe angeordnete Druckaufnahmeoffnungen 
5 und die zweite Stirnflache eine einzige zentrale elek- 
tromechanische Steckeraufnahme 6 aufweist. Das Tra- 
gergehause 3 besteht im wesentlichen aus einem Ge- 
hauserahmen 3' zur Aufnahme von elektromechani- 
schen Komponenten und einem Deckel 3" zum 
Verschlu8 des Gehauserahmens 3'. Zwischen dem Ge- 
hauserahmen 3' und dem Deckel 3" befinden sich elek- 
trische bzw. elektronische Bauelemente 7 auf einer ein- 
zigen Platine 8 angeordnet, die im Gehauserahmen 3* 
nah zu den in den Stufenbohrungen 9 des Tragergehau- 
ses 3 eingesetzten Drucksensoren 4 ausgerichtet ist. 
[0017] In jede Stufenbohrung 9 werden in der nach- 
folgenden maschinellen Reihenfolge jeweils in Richtung 
der Druckaufnahmeoffnung 5 ein Stutzring 10, ein 
Dichtring 11 , ein Drucksensor 4 und ein Sprengring 12 
eingesetzt. Mit dem Sprengring 12 sind vorgenannte 
Bauteile jeweils im Tragergehause 3 lagegesichert und 
halten dem hohen hydraulischen Druck im Gehause 3 
stand. Zur Befestigung des Sprengrings 12 in der Stu- 
fenbohrung 9 befindet sich dort eine Hinterdrehung bzw. 
Ringnut, worin sich der Sprengring 12 mit dem Einset- 
zen selbsttatig verriegelt. Der Stutzring 10 und der 
Dichtring 11 sind jeweils vor dem Einsetzen des knopf- 
formigen Drucksensors 4 in der Stufenbohrung 9 einge- 
legt. Die Kontaktstifte 13 der Drucksensoren 4 sind auf 
die Platine 8 gerichtet und vorzugsweise als Steck- oder 
Lotkontakte ausgefiihrt. Die Platine 8 ist in den Gehau- 
serahmen 3* eingefuhrt und fixiert und nimmt die fur die 
Drucksensoren 4 notwendige Auswerteelektronik in 



Form von elektronischen Bauelementen 7 auf. Uber ei- 
ne flexible Leiterfolie bzw. Leiterbahn 14 laBt sich die 
Platine 8 mit den Kontakten der Steckeraufnahme 6 im 
Deckel 3" elektrisch anschlieBen. Es ist jedoch bei 
5 Wunsch oder Bedarf auch moglich, die Platine 8 im Dek- 
kei 3* zu positionieren, wenn die Drucksensorkontaktie- 
rung ausschlieBlich uber Steckkontakte erfolgt. Die Ab- 
dichtung des Tragergehauses 3 gegenhber dem Ge- 
hause 1 erfolgt mittels einer Dichtplatte 15, die mit kon- 
10 zentrisch zu den Druckaufnahmeoffnungen 5 ausge- 
richteten Durchlasse aufweist, wobei gemaB dem vor- 
geschlagenen Ausfuhrungsbeispiel die Dichtplatte 15 
einerseits in eine Ausnehmung des Tragergehauses 3 
verrastet und andererseits durch die das Tragergehau- 
15 se 3 und die Dichtplatte 15 durchdringenden Befesti- 
gungsschrauben 19 ausgerichtet ist. 
[0018] Erfindungsgem&B sind folglich mehrere in ei- 
ner Reihe angeordnete Drucksensoren 4 kompakt In ei- 
nem gemeinsamen Tragergehause 3 zu einem Druck- 
sensormodul integriert, das uberdies die wesentlichen 
elektrischen und elektronischen Bauelemente 7 auf ei- 
ner Platine 8 aufnimmt, um zu einer einzigen analogen 
Schnittstelle zu kommen, die in einer kompakten Stek- 
keraufnahme 6 resultiert. Durch diese 
IntegrationsmaBnahmen wird zwangslaufig eine Ko- 
stenreduktion bei der Herstellung des Drucksensormo- 
duls als auch beim Montageaufwand erzielt. 
[0019] Die Fig. 3 zeigt hierzu eine Schnittdarstellung 
der in Figur2 abgebildeten Drucksensorbaugruppe, be- 
stehend aus dem blockformigen Tragergehause 3, in 
das parallel nebeneinander mehrere Stufenbohrungen 
9 zur Aufnahme der Drucksensoren 4 eingebracht sind, 
die sich uber die entsprechend zugeordneten Druckauf- 
nahmeoffnungen 5 bis zu den Durchlassen in der Dicht- 
platte 15 erstrecken. Auf der hiervon abgewandten 
Stirnseite des Gehauses 3 befindet sich der mit der 
Steckeraufnahme 6 versehene Deckel 3", der ver- 
stemmt oder am Gehauserahmen 3' aufgeclipst gehal- 
ten wird. Die Platine 8 ist entsprechend den voran er- 
wahnten Einzelheiten im Gehauserahmen 3' fixiert und 
uber die Kontaktstifte 13 des Drucksensors 4 und flexi- 
ble Leiterbahnen 14 an der Steckeraufnahme 6 ange- 
schlossen. Die Befestigungsschrauben 1 9 sind zwecks 
Herstellung einer Flanschverbindung mit dem Gehause 
1 gleichfalls gezeigt. 

Bezugszeichenliste 



[0020] 

50 

1 Gehause 

2 Gehause 

3 Tragergehause 
3' Gehauserahmen 

55 3" Deckel 

4 Drucksensor 

5 Druckaufnahmeoffnung 

6 Steckeraufnahme 
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Komponenten der Drucksensoren (4) aufweist, auf 
dem ein Deckel (3") zum VerschluB des Gehause- 
rahmens (3') aufgesetzt ist, der eine elektrische 
Kontaktierung der Komponenten im Gehause (3) 
mit den elektrischen und/oder elektronischen Bau- 
elementen im zweiten Gehause (2) herstellt. 

Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen dem Gehauserah- 
men (3') und dem Deckel (3") zur Aufnahme von 
elektrischen und/oder elektronischen Bauelemen- 
ten eine Platine (8) angeordnet ist, die planar zu den 
in mehreren Stufenbohrungen (9) des Tragerge- 
hauses (3) in Reihe eingesetzten Drucksensoren 
(4) ausgerichtet ist. 



PatentansprUche 

1. Drucksensorbaugruppe fur ein Drucksteuergerat 20 
(1 6), das mit einem ersten Gehause (1 ) zur Aufnah- 
me von mehreren elektrisch betatigbaren Druck- 
steuerventilen und mit einem zweiten Gehause (2) 
zur Aufnahme von elektrischen und /oder elektroni- 
schen Bauelementen versehen ist, die beim Aufeet- 25 
zen des zweiten Gehauses (2) auf das erste Ge- 
hause (1) die Drucksteuerventile elektrisch kontak- 
tieren, wobei das Drucksteuergerat (16) wenig- 
stens ein paar den Druck im ersten Gehause (1 ) er- 
fassenden Drucksensoren (4) aufweist, die vor- 30 
zugsweise zwischen dem ersten und zweiten Ge- 
hause (1,2) angeordnet sind, wobei ein Tragerge- 
hause (3) zur Aufnahme mehrerer Drucksensoren 
(4) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Tragergehause (3) die Drucksensoren (4) als 35 
modulare und vorprufbare Baugruppe aufnimmt, 
welche eine eigenstandig handhabbare, zwischen 
dem ersten und zweiten Gehause (1 ,2) des Druck- 
steuergerats (16) position ierbare Unterbaugruppe 
bildet, wozu das Tragergehause (3) zur elektri- 40 
schen Kontaktierung aller Drucksensoren (4) mit 
den elektrischen und/oder elektronischen Bauele- 
menten eines elektronischen Reglers im zweiten 
Gehause (2) eine einzige Steckverbindung auf- 
weist. 

45 

■ Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB das Tragergehause (3) mit 
einer ersten und einer zweiten diametralen Stirnfla- 
che versehen ist, wobei die erste Stirnflache hy- so 
draulische Druckaufnahmeoffnungen (5) und die 
zweite Stirnflache eine elektromechanische Stek- 
keraufnahme (6) aufweist. 



5. Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB in jede Stufenbohrung (9) in 
maschineller Reihenfolge jeweils in Richtung einer 
Druckaufnahmeoffnung (5) ein Stutzring (10), ein 
Dichtring (11), ein Drucksensor (4) und ein Spren- 
gring (12) eingesetzt sind. 

6. Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 4, dadurch 
gekenn zeichnet, daB mehrere Kontaktstifte (13) 
eines jeden Drucksensors (4) auf die Platine (8) ge- 
richtet sind, die mit Steck- oder Lotkontaktierung 
auf die Kontakt stifte (1 3) aufgesetzt ist. 

7. Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gehauserahmen (3') die 
Platine (8) zur elektrischen Kontaktierung der 
Drucksensoren (4) fixiert. 

8. Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die elektromechanische 
Steckeraufnahme (6) mittels flexibler Leiterbahn 
(1 4), vorzugsweise mittels Leiterbahnfolie oder der- 
gleichen an der Platine (8) angeschlossen ist. 

9. Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Leiterbahn (14) zwi- 
schen dem Deckel (3") und dem Gehauserahmen 
(3') untergebracht ist. 

10. Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen dem ersten Ge- 
hause (1) und dem Tragergehause (3) eine Dicht- 
platte (15) angeordnet ist, deren Durchlasse (18) 
konzentrisch zu den Druckaufnahmeoffnungen (5) 
ausgerichtet sind, wobei die Dichtplatte (15) am 
Tragergehause (3) fixiert ist. 



Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet, daB das Tragergehause 
(3) einen Gehauserahmen (3') zur Aufnahme von 
elektromechanischen und /oder elektronischen 



11 



55 



Drucksensorbaugruppe nach Anspruch 10, da- 
durch gekenn zeichnet, daB die Dichtplatte (15) 
im Umfang an das drrtte Gehause (3) angepaBt ist 
und an den Umfangsflachen des Tragergehauses 
(3) kraft- und/oder formschlussig gehalten ist. 
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Claims opening (5). 



1 . A pressure sensor unit for a pressure control device 6. 
(16), comprising a first housing (1) for holding sev- 
eral electrically actuatable pressure control valves 5 



and a second housing (2) for holding electric and/ 
or electronic components which make electric con- 
tact to the pressure control valves when the second 
housing (2) is placed on the first housing (1), with 
the pressure control device (16) exhibiting at least 
one pair of pressure sensors (4) sensing the pres- 
sure in the first housing (1) and preferably being ar- 
ranged between the first and second housing (1,2), 
wherein a carrier housing (3) for holding several 
pressure sensors (4) is provided, 
characterized in that the carrier housing (3) ac- 
cepts the pressure sensors (4) as a modular assem- 
bly that can be tested preliminarily, with this forming 
an independent subassembly that preferably can 
be positioned between the first and second housing 
(1 ,2) of the pressure control device (1 6), to what end 
the carrier housing (3) includes one single plug con- 
nection for the electrical contact making of all pres- 
sure sensors (4) with the electric and/or electronic 
components of an electronic controller in the sec- 
ond housing (2). 

2. A pressure sensor unit according to Claim 1 , char- 
acterized in that the carrier housing (3) has a first 
and second diametrical end face, with the first end 
face exhibiting hydraulic pressure intake openings 
(5) and the second end face exhibiting an electro- 
mechanical plug attachment (6). 

3. A pressure sensor unit according to Claim 1 , char- 
acterized in that the carrier housing (3) exhibits a 
housing frame (3') for holding electromechanical 
and/or electronic components of the pressure sen- 
sors (4) , wherein a cover (3") is placed on the carrier 
housing (3) to close the housing frame (3') and es- 
tablish electric contact between the components in 
the housing (3) and the electric and/or electronic 
components in the second housing (2). 

4. A pressure sensor unit according to Claim 3, char- 
acterized In that a printed circuit board (8) for hold- 
ing electric and/or electronic components is ar- 
ranged between the housing frame (3') and the cov- 
er (3"), with such printed circuit board (8) being ori- 
ented on a plane to the pressure sensors (4) insert- 
ed in a row in the stepped bores (9) of the carrier 
housing (3). 

5. A pressure sensor unit according to Claim 4, char- 
acterized in that a bearing ring (10), a sealing ring 
(1 1 ), a pressure sensor (4) and a retaining ring (12) 
are inserted in every stepped bore (9) in the above 
order in the direction towards a pressure intake 



A pressure sensor unit according to Claim 4, char- 
acterized in that several contact pins (13) of every 
pressure sensor (4) are oriented towards the print- 
ed circuit board (8), which is placed on the contact 
pins (13) by means of plug or soldering contacts. 

7. A pressure sensor unit according to Claim 4, char- 
to acterized in that the housing frame (3') fixes in 

place the printed circuit board (8) for establishing 
the electric contacting of the pressure sensors (4). 

8. A pressure sensor unit according to Claim 2, char- 
ts acterized in that the electromechanical plug at- 
tachment (6) is connected to the printed circuit 
board (8) by meansofflexibleconductortracks(14), 
preferably a conductor foil or a similar element. 

20 9. a pressure sensor unit according to Claim 8,, 

characterized in that the conductor track (14) is 
arranged between the cover (3") and the housing 
frame (3'). 

25 10. A pressure sensor unit according to Claim 2, char- 
acterized in that a sealing plate (15) is arranged 
between thefirst housing (1 ) and the carrier housing 
(3), the openings (18) of which sealing plate are 
aligned concentrically to the pressure intake open- 
so jngs (5), and the said sealing plate (15) being fas- 
tened to the carrier housing (3). 

11. A pressure sensor unit according to Claim 10, 
characterized in that the circumference of the 
35 sealing plate (1 5) is adapted to the third housing (3) 
and is held in place on the circumference surfaces 
of the carrier housing (3) in operative and/orfriction- 
al engagement therewith. 



40 

Revendications 

1 . Bloc de detecteurs de pression pour un appareil de 
commande de pression (16), qui est pourvu d'un 

45 premier boitier (1 ) destine a recevoir plusieurs sou- 
papes de commande de pression a actionnement 
electrique et d'un deuxieme boitier (2) destine a re- 
cevoir des composants electriques et/ou electroni- 
ques qui etablissent un contact electrique avec les 

50 soupapes de commande de pression lorsque le 
deuxieme boitier (2) est place sur le premier boitier 
(1), Pappareil de commande de pression (16) com- 
portant au moins une paire de detecteurs de pres- 
sion (4) qui detectent la pression dans le premier 

55 boitier (1 ) et qui sont disposes de preference entre 
le premier et le deuxieme boitier (1, 2), un boitier 
de support (3) etant prevu pour recevoir plusieurs 
detecteurs de pression (4), caracterise en ceque 
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2. 



le boitier de support (3) recoit les ctetecteurs de 
pression (4) en tant que bloc modulaire pouvant 
etre controle au prealable, qui forme un sous-en- 
semble manipulate de maniere autonome, a posi- 
tionner entre le premier et le deuxieme boitier (1,2) s 
de I'appareil de commande de pression (1 6), le boi- 
tier de support (3) comportant a cet effet une seule 
liaison par enfichage pour la mise en contact 6lec- 
trique de tous les detecteurs de pression (4) avec 
les composants electriques et/ou electroniques 10 
d'un regulateur electronique dans le deuxieme boi- 
tier (2). 

Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tion 1 , caracterise en ce que le boitier de support is 
(3) est pourvu de premiere et deuxieme surfaces 
frontales diametrales, la premiere surface frontale 
presentant des orifices (5) de reception de pression 
hydraulique et la deuxieme surface frontale com- 
portant un logement (6) de connecteur electrome- 20 
canique. 

Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tion 1 , caracterise en ce que le boitier de support 
(3) comporte un cadre de boitier (3') destine a re- 25 
cevoir des composants electromecaniques et/ou 
electroniques des detecteurs de pression (4), sur 
lequel est place un couvercle (3") pour la fermeture 
du cadre de boitier (3'), lequel couvercle realise un 
contact eiectrique des composants dans le boitier 30 
(3) avec les composants electriques et/ou electro- 
niques dans le deuxieme boitier (2). 

Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tion 3, caracterise en ce qu'il est prevu entre le 35 
cadre de boitier (3 1 ) et le couvercle (3"), pour rece- 
voir des composants electriques et/ou electroni- 
ques, une platine (8) qui est orientee a plat par rap- 
port aux detecteurs de pression (4) inserts en ligne 
dans plusieurs trous etages (9) du boitier de sup- 40 
port (3). K 



tion 4, caracterise en ce que le cadre de boitier 
(3*) fixe la platine (8) pour la mise en contact elec- 
trique des detecteurs de pression (4). 

Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tion 2, caracterise en ce que le logement de con- 
necteur electromecanique (6) est raccorde k la pla- 
tine (8), au moyen d'une piste conductrice flexible 
(14), de preference au moyen d'une feuille de piste 
conductrice ou similaire. 

Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tion 8, caracterise en ce que la piste conductrice 
(14) est log6e entre le couvercle (3") et le cadre de 
boitier (3 1 ). 

Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tlon 2, caracterise en ce qu'lf est prevu entre le 
premier boitier (1 ) et le boTtier de support (3), une 
plaque d'etanchSite (15) dont les passages (18) 
sont orientes concentriquement par rapport aux ori- 
fices de reception de pression (5), la plaque d'etan- 
cheite (15) 6tant fixee au boTtier de support (3). 

11. Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tion 10, caracterise en ce que la plaque d'etan- 
cheite (1 5) est de pourtour adapte au troisieme boT- 
tier (3) et est maintenue sur les surfaces peripheri- 
ques du boTtier de support (3), a force et/ou par 
complementarity de forme. 



9. 
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5. Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tlon 4, caracterise en ce que dans chaque trou eta- 
ge (9) sont inseres, dans une succession mecani- 45 
que, toujours en direction d'un orifice de reception 
de pression (5), une bague d'appui (1 0), une bague 
d'etanch<§ite (1 1 ), un detecteur de pression (4) et un 
jonc(12), 

50 

>. Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
tion 4, caracterise en ce que plusieurs broches de 
contact (13) de chaque detecteur de pression (4) 
sont dirigees vers la platine (8) qui est placee sur 
les broches de contact (1 3), par mise en contact par ss 
enfichage ou par brasage. 

Bloc de detecteurs de pression selon la revendica- 
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